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ABSTRAK

Mesin pengiris tempe ini dibuat karena kebutuhan di UMKM Keripik Kedelai
Bundar 661. Penulis melakukan perancangan mesin pengiris tempe menggunakan
sistem pendorong poros berulir guna membantu meningkatkan produktifitas dan
mempercepat peroses pengirisan. Adapun tujuan dari pembuatan tugas akhir ini
adalah Merancang mesin pengiris tempe menggunakan pendorong poros berulir,
mengitung elemen mesin dan pendorong pada mesin pengiris tempe, serta membuat
daftar bill of material dari hasil rancangan.

Prosedur penyelesaian tugas akhir yang dilakukan dengan menggunakan
pendekatan metode perancangan James H. Earle. Tahap perancangan meliputi
identifikasi masalah, latar belakang dan tinjauan pustaka, pembuatan sketsa awal,
perbaikan sketsa, perhitungan elemen mesin, mengimplementasikan ke dalam
software solidworks, pembuatan bill of material, dan pembuatan gambar kerja.

Hasil rancangan pada mesin pengiris tempe didapatkan rancangan dengan
sumber penggerak motor listrik AC dengan daya motor listrik 0,5 HP. Transmisi
yang digunakan puli dan sabuk. Menggunakan tiga transmisi, pertama dengan
diameter puli penggerak 76,2 mm dan yang digerakkan 203,2 mm dengan panjang
sabuk 1625,6 mm. Kedua, dengan puli penggerak 76,2 mm dan yang digerakkan
254 mm dengan panjang sabuk 990,6 mm dan yang terakhir dengan puli penggerak
63,5 mm dan puli yang digerakkan 355,6 mm dengan panjang sabuk 1498,6 mm.
Output dari masing-masing transmisi yaitu 525 rpm, 157,5 rpm, dan 28,125 rpm.
Diameter poros yang digunakan yaitu 25,4 mm. Menggunakan bantalan UCP 205-
16. Torsi poros berulir sebesar 0,1952 Nm dan kecepatan ulir 0,7 mm/s.

Kata kunci: Perancangan, Pengiris, Tempe, Poros.
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ABSTRACT

This tempe slicing machine was made out of necessity at the UMKM Round
Soy Chips 661. The author designed a tempe slicing machine using a threaded shaft
drive system to help increase productivity and speed up the slicing process. The
purpose of making this final project is to design a tempe slicing machine using a
threaded shaft pusher, calculate the machine elements and pushers on the tempe
slicing machine, and make a bill of material list from the design results.

The procedure for completing the final assignment was carried out using
the James H. Earle design method approach. The design phase includes problem
identification, background and literature review, initial sketching, sketch
improvement, machine element calculations, implementation into solidworks
software, bill of materials preparation, and working drawings.

The results of the design on the tempe slicing machine obtained a design
with an AC electric motor driving source with an electric motor power of 0.5 HP.
Transmission used pulleys and belts. It uses three transmissions, the first with a
pulley diameter of 76.2 mm and the one driven by 203.2 mm with a belt length of
1625.6 mm. The second, with a 76.2 mm driven pulley and a 254 mm driven pulley
with a belt length of 990.6 mm and the last with a 63.5 mm driven pulley and a
355.6 mm driven pulley with a belt length of 1498.6 mm. The output of each
transmission is 525 rpm, 157.5 rpm and 28.125 rpm. The diameter of the shaft used
is 25.4 mm. Using UCP 205-16 bearing. The threaded shaft torque is 0.1952 Nm
and the screw speed is 0.7 mm/s.

Key words: Design, Slicing, Tempe, Shaft.
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