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LAMPIRAN A
Hasl Perancangan Mesin Alat Pemotong Mika Otomatis

Gambar A. 2 Mesin Pemotong Plastik Mika Tampak Samping
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LAMPIRAN B
Pengujian Pengaturan Waktu Cutting 1
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Gambar B. 2 Hasil Uji Panjang Plaétik ciéngan 2d
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Gambar B. 3 Hasil Uji Panjang Plastik dengan waktu 9d
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LAMPIRAN C
Hasil Pengujian Pmotongan Cutting 1

Daftar pengujian cutting 2 (otomasi)
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LAMPIRAN D
Listing Program PLC
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