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ABSTRAK 

Plastik mika merupakan bahan plastik tebal dan transparan yang 

banyak dimanfaatkan dalam industri kemasan produk. Keunggulan 

plastik mika terletak pada kemampuannya untuk melindungi produk dari 

kerusakan, debu, bakteri, dan guncangan selama pengiriman. Penggunaan 

plastik mika dalam kemasan produk memberikan keuntungan efektifitas 

dan keamanan, khususnya untuk produk makanan yang rentan terhadap 

hentakan. Namun, dalam beberapa kasus, pemotongan plastik mika secara 

manual memerlukan waktu lama dan terbatas oleh keterbatasan tenaga 

manusia. Untuk meningkatkan efisiensi dan kualitas hasil, perusahaan PT. 

X mulai menggunakan mesin pemotong plastik mika otomatis yang dapat 

dikendalikan melalui antarmuka manusia mesin (HMI). Mesin ini 

menghubungkan sistem kontrol (PLC) dengan manusia melalui HMI 

yang berfungsi sebagai perangkat penghubung interaktif. Alat ini 

memungkinkan pengaturan jumlah potongan dan panjang potongan 

plastik mika sesuai kebutuhan melalui layar HMI yang telah disediakan. 

Hasil pemotongan dengan panjang potongan 10 cm dapat dicapai dalam 

waktu hanya 5 detik. Sensor proximity dapat bekerja dengan baik 

walaupun benda kerja yang di deteksi berupa plastik transparant. Sensor 

tersebut dapat mendeteksi plastik dengan baik hingga jarak maksimal 13 

cm. Dan jarak lebih dari 16 cm tidak dapat bekerja dengan baik. Interaksi 

antara PLC Omron CPM2AH dan HMI Weintek MT6071iP berlangsung 

dengan lancar, memungkinkan pengendalian dua arah sekaligus. Proses 

perhitungan jumlah potongan plastik mika dilakukan menggunakan dua 

buah limit switch yang aktif ketika tersentuh oleh motor 2. 

 

Kata kunci  :  Mesin Potong Plastik Mika, PLC, HMI. 
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ABSTRACT 

Mica plastic is a thick and transparent plastic material widely utilized in 

the product packaging industry. The superiority of mica plastic lies in its 

ability to safeguard products from damage, dust, bacteria, and shocks 

during shipping. The utilization of mica plastic in product packaging 

provides advantages in terms of effectiveness and safety, particularly for 

food items susceptible to impact. However, in certain cases, manually 

cutting mica plastic requires a significant amount of time and is restricted 

by human labor limitations.To enhance efficiency and the quality of 

outcomes, PT. X company has begun utilizing an automated mica plastic 

cutting machine that can be controlled through a human-machine 

interface (HMI). This machine connects a control system (PLC) with 

humans through the interactive HMI, which serves as the connecting 

device. This device enables the adjustment of the number and length of 

mica plastic cuts as needed via the provided HMI screen. Cutting with a 

length of 10 cm can be achieved in as little as 5 s. The proximity sensor 

works effectively even when detecting transparent plastic objects. The 

sensor can reliably detect plastic at a maximum distance of 13 cm, with 

performance deteriorating beyond 16 cm. The interaction between the 

Omron CPM2AH PLC and the Weintek MT6071iP HMI occurs smoothly, 

enabling two-way control simultaneously. The calculation process for the 

number of mica plastic cuts is carried out using two limit switches that 

are activated upon motor 2's touch. 

 

Keywords: Mica Plastic Cutting Machine, PLC, HMI.  
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