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ABSTRAK 

 

Kegiatan industri kreatif yang terkait dengan seni dan aplikasi 

teknologi menjadi salah satu sumber kekuatan masyarakat ekonomi 

kreatif. Printer 3D sangat tepat dan penting untuk mendukung 

pertumbuhan ekonomi kreatif industri kecil menengah untuk 

memperlancar kegiatan produksinya. Saat ini, 3D printing menjadi 

teknologi yang semakin popular dan digunakan di berbagai bidang, mulai 

dari industri hingga pendidikan. Rancang bangun Teknologi 3D Printing 

merupakan proses pencetakan 3D, kualitas hasil cetakan sangat 

bergantung pada sejumlah faktor, dan salah satu faktor yang sangat 

krusial adalah pengendalian suhu pada nozzle (nozel) dan hotbed (tempat 

cetakan). Suhu yang tepat dan konsisten pada dua elemen ini merupakan 

kunci untuk menghindari masalah seperti kesalahan cetakan, penyusutan 

material yang tidak terkontrol, dan hasil cetakan yang tidak konsisten. 

Seiring dengan kemajuan teknologi cetakan 3D, permintaan akan produk 

yang lebih kompleks dan akurat semakin meningkat. Dalam pencetakan 

3D, nozzle berperan dalam menyemprotkan material cair atau serbuk 

menjadi lapisan demi lapisan untuk membentuk objek. Monitoring 3D 

printing dengan pemantauan suhu untuk nozzle dan hotbed, faktor-faktor 

seperti respons waktu, akurasi, dan stabilitas sangatlah penting. Sistem 

pemantauan yang canggih harus mampu mendeteksi perubahan suhu 

dalam waktu nyata . Pemantauan suhu dilakukan dengan menggunakan 

sensor suhu dalam proses pencetakan. Sistem pemantauan dibuat 

Berdasarkan hasil pengujian alat, alat yang dirancang dapat berfungsi 

untuk memonitor suhu nozzle dan hotbed, sehingga suhu tetap stabil pada 

200 ̊ C untuk nozzle dan 70 ̊ C untuk hotbed. Berdasarkan hasil pengujian 

alat, cetakan 3D printing yang terbaik yaitu dengan suhu nozzle sebesar 

200 ˚C dan suhu hotbed sebesar 70 ˚C. Berdasarkan hasil pengujian alat, 

dengan menjaga suhu nozzle dan suhu hotbed tetap stabil, Kestabilan 

suhu juga memastikan bahwa bahan cetakan dapat mengalir dengan 

lancar melalui nozzle, menghasilkan cetakan yang sesua i dengan desain 

yang diinginkan. 

 

Kata Kunci: 3D Printing, Filament, Akurasi, Sensor Suhu, Nozzle, 

Hotbed 
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ABSTRACT 

 

Creative industry activities related to art and technology applications are 

a source of strength for the creative economy community. 3D printers are 

very precise and important to support the growth of the creative economy 

of small and medium industries to expedite their production activities. 

Currently, 3D printing is becoming an increasingly popular technology 

and is used in various fields, from industry to education. 3D Printing 

Technology Design is a 3D printing process, the quality of the printed 

results is very dependent on a number of factors, and one of the most 

crucial factors is temperature control at the nozzle and hotbed. Precise 

and consistent temperatures in these two elements are the key to avoiding 

problems such as mold errors, uncontrolled material shrinkage, and 

inconsistent print results. As 3D printing technology advances, the 

demand for more complex and accurate products is increasing. In 3D 

printing, the nozzle plays a role in spraying liquid or powder material 

layer by layer to form objects. Monitoring 3D printing With temperature 

monitoring for nozzles and hotbeds, factors such as response time, 

accuracy and stability are very important. Sophisticated monitoring 

systems must be able to detect changes in temperature in real time. 

Temperature monitoring is carried out using a temperature sensor in the 

printing process. A monitoring system was made. Based on the test results 

of the tool, the tool is designed to function to monitor the nozzle and 

hotbed temperature, so that the temperature remains stable at 200 ̊ C for 

the nozzle and 70 ˚C for the hotbed. Based on the results of tool testing, 

the best 3D printing prints are with a nozzle temperature of 200 ̊ C and a 

hotbed temperature of 70 ˚C. Based on the results of tool testing, by 

keeping the nozzle temperature and hotbed temperature stable, 

temperature stability also ensures that the molded material can flow 

smoothly through the nozzle, producing molds according to the desired 

design. 

 

Keywords: 3D Printing, Filament, Accuracy, Temperature Sensor, 

Nozzle, Hotbed  
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