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ABSTRAK

Plastik mika adalah jenis bahan plastik tebal dan transparan.
Plastik mika banyak digunakan sebagai kemasan produk minuman,
makanan. Hal ini karena kemasan berbahan plastik mampu menjamin
kualitas produk yang ada di dalamnya tetap higienis. Plastik juga
dibutuhkan masyarakat yang membutuhkan packaging sekali pakai
untuk mekanan yang dibuat. PT. X merupakan salah satu perusahaan
yang memproduksi mika untuk berbagai kebutuhan. Proses
pemotongan cetakan mika di PT. X saat ini masih dilakukan secara
manual oleh operator dengan bantuan gunting. Proses pemotongan
dilakukan ketika cetakan mika telah melalui proses pada mesin
thermofarming. Proses pemotongan mika secara manual menjadikan
pekerjaan tidak efektif karena membutuhkan banyak waktu dan
tenaga. PT.X membutuhkan alat pemotong mika yang dapat
digunakan untuk memotong cetakan mika agar hasil yang didapatkan
lebih rapih dan proses pemotongan menjadi lebih cepat sehingga
pekerjaan di PT. X semakin efisien karena proses pemotongan mika
dilakukan dengan bantuan mesin. Berdasarkan permasalahan tersebut
dibuatlah “Alat Pemotong Dan Penghitung Plastik Mika Berbasis
PLC”. Alat yang dirancang diharapkan dapat menghasilkan hasil
pemotongan mika yang lebih rapih. Alat pemotong plastik mika secara
otomatis dirancang menggunakan kendali PLC omron. Pada alat
pemotong plastik mika otomatis tersebut juga dilengkapi dengan fitur
untuk menghitung jumlah potongan mika. Pembuatan mesin
pemotong ini juga dilengkapi dengan proses penghitung mika
menggunakan sensor proximity. Pembuatan mesin ini juga dilengkapi
dengan sebuah HMI untuk menampilkan jumlah potongan mika. Hasil
pembuatan menunjukan bahwa alat dapat bekerja memotong mika
secara otomatis. Berdasarkan pengujian dapat diketahui bahwa alat
dapat memotong dua posisi yaitu horizontal dan vertikal dengan 2
motor yang berbeda. Proses memotong secara horizontal memiliki
nilai persentase error 2,69%. Proses memotong secara vertikal
memiliki nilai persentase error untuk panjang sebesar 3,69% dan lebar
sebesar 5,07%.

Kata kunci: Plastik Mika, Kemasan Produk, Pemotongan Mika,
Alat Pemotong Mika Otomatis, Kendali PLC



ABSTRACT

Mica plastic is a type of thick and transparent plastic material. Mica
plastic is widely used as packaging for beverage products, food etc.
This is because packaging made of plastic is able to guarantee the
quality of the product in it remains hygienic. Plastic is also needed by
people who need disposable packaging for the food they make. PT. X
is a company that produces mica for various needs. The process of
cutting mica molds at PT. X is currently still done manually by the
operator with the help of scissors. The cutting process is carried out
when the mica mold has gone through a process on a thermofarming
machine. The process of cutting mica manually makes the job
ineffective because it requires a lot of time and effort. PT.X needs a
mica cutting tool that can be used to cut mica molds so that the results
obtained are neater and the cutting process is faster so that work at
PT. X is more efficient because the mica cutting process is done with
the help of a machine. Based on these problems, the Final Project
"PLC-Based Mica Plastic Cutting and Counter Device" was created.
The designed tool is expected to produce neater mica cutting results.
The mica plastic cutting tool is automatically designed using Omron
PLC control. The automatic mica plastic cutting tool is also equipped
with a feature to count the number of mica pieces. The purpose of this
manufacture is to be able to make mica plastic cutting tools
automatically using the Omron PLC. In addition, the manufacture of
this cutting machine is also equipped with a mica counter process
using a proximity sensor. This machine is also equipped with an HMI
to display the number of mica pieces. The results show that the tool
can cut mica automatically. Based on the test it can be seen that the
tool can cut in two positions namely horizontal and vertical with 2
different motors. The process of cutting horizontally has an error
percentage value of 2.69%. The process of cutting vertically has a
percentage error value for length of 3.69% and width of 5.07%.

Keywords: Mica Plastic, Product Packaging, Mica Cutting,
Automatic Mica Cutting Equipment, PLC Control
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